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多品種少量生産 多品種少量生産のに適した小日程計画 Ｎ２研究所

多品種少量生産の小日程計画の仕方を教えてほしい

●目標による管理

多品種少量生産

多品種少量、短納
期生産の流れ

ガントチャート方
式による小日程計

画

加工順序表方式
による小日程計画

加工順序表方式
が適している

多品種少量、短納
期生産の流れ

加工賃が安い海
外生産に

消費者の多様化、
個性化の進展

企業間の競争の
激化

製品のライフサイ
クルが短縮化

ガントチャート方
式による小日程計

画

加工設備を主体と
した負荷式

製品を主体とした
日程式

負荷式によって計
画立案

設備に負荷を割り
付けていく

加工順序表方式
による小日程計画

加工設備毎の製
品の順序と加工

数

前後の加工関係
が把握できない

工程間に停滞を
発生させる余裕を

加工順序表方式
が適している

何種類も加工する
製品が変わる

ガントチャートでは
表しきれない

加工品欄を増加
するだけで済む

そのまま差立て伝
票にする

目で見る管理にも
応用できる

能率的な断取り替
えが可能に

 Ｎ２：第２シート


