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余力管理 日々の生産を調整する Ｎ２研究所

日々の生産を調整する余力管理

●目標による管理

余力管理

小日程計画にもと
づく管理、統制

手持ちの仕事量を
調査

各工程受持部品
の進み具合を調

査

翌日、翌週の作業
を割り当てる

個人別の作業予
定表をつくる

小日程計画にもと
づく管理、統制

生産予定表との
ずれを最小限に

手持仕事量と現
有能力を調査

作業分配日々の生産を確
 実に行う

手持ちの仕事量を
調査

作業者に手持ちを
生じさせない

作業者、機械毎の
受持の仕事量

積み上げた仕事
量の合計

各工程受持部品
の進み具合を調

査

進度管理を行う

部品別、工程別の
進遅の程度把握

個々の部品につ
いての進み具合

進遅個数に標準
時間を掛ける

余力調査表翌日、翌週の作業
を割り当てる

極端な進み、遅れ
が出ないように

現有能力の有効
活用

各自各期会に適
正な仕事を配分

個人別の作業予
定表をつくる

毎日の仕事量

１週間分の資ｇと
量

こなせなかった理
 由を書き込む

 Ｎ２：第２シート


